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一、 项目概况 

项目位于----江苏徐州 

1.物料特性 

石灰石 

 

 

2.电源配电及控制电压等级划分 

供电电源的频率为                   50HZ 

中压配电电压(P＞250kW)            10kVAC 

低压配电电压(P≤250kW)             380VAC 

低压变频(P≤250kW)                 380VAC     

低压电机                           采用 YE3 型 

中压变频(P＞250kW)                10kVAC 

工厂检修电源为                     380/220VAC 

安全电压                           36/12VAC 

照明                               220VAC 

中压柜操作电压                     220VDC  

低压接触器线圈控制电压       220VAC 

电机防护等级：              IP54（F 级） 

PLC数字量信号                 220VAC 

PLC模拟量信号                     24VDC  4~20mA 

3. 规范、标准 

设备的设计、制造、安装、验收以中国国家标准（GB）为基础，并遵照下列标准和规范： 

（1）GB/T985-08《气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本型式及尺寸》 

（2）GB986－88  《埋弧焊焊缝坡口的基本形式与尺寸》 

（3）GB928《焊缝对线操作标准》  

（4）GB8196-08  《机械安全防护装置固定式和活动式防护装置设计与制造一般要求》 

（5）GB2894-08  《安全标志及其使用导则》 

（6）ASTM A370-15《钢制品机械性能试验标准方法及其定义》 

（7）ASTMA668/A668M-15《一般工业用碳素钢和合金钢锻件标准》 

（8）电器标准：GB国标、IEC国际电工标准 
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（9） GB/T1804-2000 一般公差 

（10） GB/T3768 噪声测量 

（11） GB5083 生产设备安全卫生设计总则 

（12） GB/T5226.1机械电气安全机械电气设备 

（13） GB T 25651-2010 锤式破碎机 锤头磨耗 标准 

（14） JB/T 3766-2008 石灰石用锤式破碎机 标准  

（15） GB/T9239.1-2006 机械振动 转子平衡品质 

（16） GB/T5680 高锰钢铸件 

（17） GB/T3766 液压传动系统及其元件的通用规则和安全要求 

（18） GB/T8923-1988除锈标准 St2.5 

（19） GB/T13306 标志、包装、运输、贮存 

（20） JB/T1604 矿山机械产品型号编制方法 

（21） JB/T5000-2007《重型机械通用技术条件》 

（22） JB/T5000.3 重型机械通用技术条件 第 3部分：焊接件 

（23） JB/T5000.12 重型机械通用技术条件 第 12 部分：涂装 

（24） JB/T5000.13 重型机械通用技术条件 第 13 部分：包装 

（25） JB/T5000.15-2007重型机械通用技术条件 第 15部分：锻钢件无损检测 

（26） JB/T6397 大型碳素结构钢锻件 

3.1 润滑油站和液压油站的要求（如配置）  

需自带控制箱，并且留有与 DCS控制系统点对点的接口；对于其他自带控制箱的设备同

样需要留有与 DCS系统的点对点的接口。如果采用通信方式与 DCS系统联系，需征得买方同

意。 

3.2设备提资要求 

要求在本采购技术要求提出后 15 天内设备供货商提交能满足施工图设计要求的设备资

料图，至少包括：主辅机设备外形图（三视图，按比例的 CAD 版）、基础图、载荷分布图、

最大起重件重量及外形尺寸、冷却、润滑油站参数、电气自动化控制要求及给排水要求等所

有与设备相关的图纸及参数。 

二、设备技术要求 

1. 振动式给料机 

项目 主要内容 

设备名称 振动式给料机 

数量 1台 
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项目 主要内容 

布置位置 位于骨料破碎车间内 

用    途 用于矿石一级破碎喂料 

设备型式 振动式给料机 

物料情况 进料粒度：≤700mm；容重：~2.7t/m3（爆破开采矿石）； 水分：＜3% 

槽板宽度 2400mm 

头尾轮中心距 6000mm 

输送能力 700~1000t/h  

倾斜角度 10-15° 

传动方式 双传动 

工作制度 2班/日，8小时/班  

供货范围 设备本体包括壳体，驱动链轮，张紧链轮，支重轮、链托轮等。 

驱动部分：电动机一级能效，减速机，连轴器等。 

其他：传动防护罩及随机专用工具等。 

注：卖方提供安装与调试指导。 

技术要求 驱动配套减速机采用国贸等国产一线品牌； 

电机选用安徽皖南、XX等变频电机，IP54,F。 

减速机相对于电机服务系数≥1.5，额定输出功率的效率不应低于国标 1

级。 

轴承选用国产一线品牌。 

提资要求 中标厂家提供技术图纸与其它资料必须满足工程施工图设计的要求，其提

资至少包括但不限于以下内容： 

1.设备规格、型号、性能参数； 

2.配套附件的主要技术参数； 

3.配套电机型号、功率。电机电压, 提供润滑油站的外形尺寸，电机功率，

参数，工作制度，布置方式等参数和要求； 

4.相应的用水、用气及电控要求。 

5.设备总图：包括外形尺寸、进出料口法兰尺寸、检修空间、起吊最大重

量及尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分项荷载与总荷载

等技术参数。 

6.设备电气、自控要求及技术说明。 

7.传动布置方式由设计院最终确认。 

8.图纸提供方式是以盖章蓝图为准，并附1:1CAD版电子版图纸。 

9.随设备发货说明书一份。 

备注 设备各部密封、及法兰连接部位严禁跑冒滴漏。 

https://baike.sogou.com/lemma/ShowInnerLink.htm?lemmaId=74037249&ss_c=ssc.citiao.link
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2.单段锤式破碎机 

布置位置 位于一级破碎车间 

用    途 用于石灰石破碎 

设备型式 锤式破碎机 

物料情况 进料粒度：≤700mm；容重：~2.7t/m3（爆破开采矿石）； 水分：＜3% 

物料容重 1.45t/m
3 

处理能力 550~700t/h 

出料粒度 ≤25mm 占 75%以上 

锤头 锤头材质：ZGMn18Cr2+合金棒 

衬板 材质：ZGMn13Cr2及以上 

篦板 材质：高锰合金(Mn13Cr2及以上),篦板与锤头间隙可调 

检修装置 上机架需配备液压开盖装置和液压抽轴装置，提高设备维修效率 

转子 锤头线速度：40m/s以下 

传动方式 单传动 

工作制度 2班/日，8小时/班  

数    量 1台 

供货范围 设备本体、传动装置、地脚螺栓、随机备件等。主电机、联轴器、传动带

（含安全防护罩）、连接螺栓、液压站、润滑站、专用工具或随机工具等。 

注：卖方提供安装与调试指导。 

技术要求 1.传动主电机防护等级IP54，绝缘等级F，电机电压10KV。额定输出功率

的效率不应低于国标2级。 

2.须提供基础地脚螺栓。 

3.提供耐磨层材质及处理方法。 

4.传动用轴承：知名品牌。  

5.高压电机：长电、湘电、兰电等国内一线品牌。 

6.补偿方式：进相机或电容补偿。 

7.控制方式（包括油站及辅机）：控制方式为中控集中控制与现场控制。 

8.信号传输方式：现场控制信号采用PROFIBUS DP通讯方式与中控DCS进行

通讯，但仍需留有硬点作为备用。 

9.外部数字信号电压为220VAC，模拟量信号电压为24VDC。 

10.所有轴承位加测温、测振元件。 

11.三角带：浙江三力士等国内一线品牌。 

12.主轴承润滑：润滑脂。 



                                               

 

 

6 

提资要求 中标厂家提供技术图纸与其它资料必须满足工程施工图设计的要求，其提

资至少包括但不限于以下内容： 

1.设备规格、型号、性能参数； 

2.配套附件的主要技术参数； 

3.配套电机型号、功率。电机电压, 提供润滑油站的外形尺寸，电机功率，

参数，工作制度，布置方式等参数和要求； 

4.相应的用水、用气及电控要求。 

5.设备总图：包括外形尺寸、进出料口法兰尺寸、检修空间、起吊最大重

量及尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分项荷载与总荷载

等技术参数。 

6.设备电气、自控要求及技术说明。 

7.传动布置方式由设计院最终确认。 

8.图纸提供方式是以盖章蓝图为准，并附1:1CAD版电子版图纸。 

9.随设备发货说明书一份。 

备注 设备各部密封、及法兰连接部位严禁跑冒滴漏。 

3.1专项配置要求 

（1）破碎机需破碎比大，成品率高；一次破碎小于25mm成品率需达到75%以上； 

（2）破碎机底部需配备弧形筛板（或篦板），且需配置相应的调整装置便于调节筛板与锤头

间隙，保证出料粒度稳定； 

（3）破碎机上壳体需配备液压开盖装置，便于设备的检修及易损件更换； 

（4）破碎机需配备液压抽轴装置等必要的检修工具便于锤头等易损件的更换； 

（5）破碎机需设计相应的转子保护部件，防止大块原料对转子的直接冲击； 

（6）主破碎机转速需小于等于350rpm； 

（7）破碎机锤头数量需小于20件/套。 

3、圆振动筛 

布置位置 位于一级破碎车间 

用    途 用于石灰石筛分 

设备型式 圆振动筛 

物料情况 进料粒度：＜200mm；容重：~2.7t/m3（爆破开采矿石）； 水分：＜3% 

物料容重 1.45t/m3 

处理能力 150~900t/h 

出料粒度 0-5mm；5-16mm；16-25mm 

检修装置  



                                               

 

 

7 

传动方式 双传动 

工作制度 2班/日，8小时/班  

数    量 2台 

供货范围 设备本体、传动装置、地脚螺栓、随机备件等。主电机、联轴器、传动带

（含安全防护罩）、连接螺栓、专用工具或随机工具等。 

注：卖方提供安装与调试指导。 

技术要求 驱动配套减速机采用国贸等国产一线品牌； 

电机选用安徽皖南、XX等变频电机，IP54,F，额定输出功率的效率不应低

于国标 1级。 

减速机相对于电机服务系数≥1.5。 

轴承选用国产一线品牌。 

提资要求 中标厂家提供技术图纸与其它资料必须满足工程施工图设计的要求，其提

资至少包括但不限于以下内容： 

1.设备规格、型号、性能参数； 

2.配套附件的主要技术参数； 

3.配套电机型号、功率。电机电压, 提供润滑油站的外形尺寸，电机功率，

参数，工作制度，布置方式等参数和要求； 

4.相应的用水、用气及电控要求。 

5.设备总图：包括外形尺寸、进出料口法兰尺寸、检修空间、起吊最大重

量及尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分项荷载与总荷载

等技术参数。 

6.设备电气、自控要求及技术说明。 

7.传动布置方式由设计院最终确认。 

8.图纸提供方式是以盖章蓝图为准，并附1:1CAD版电子版图纸。 

9.随设备发货说明书一份。 

备注 设备各部密封、及法兰连接部位严禁跑冒滴漏。 

4、板链提升机 

布置位置 位于一级破碎车间 

用    途 用于石灰石输送 

设备型式 板链提升机 

物料情况 进料粒度：16-25mm； 水分：＜3% 

物料容重 1.45t/m3 

处理能力 ＞230t/h（500x45%） 

检修装置  

传动方式 单传动 



                                               

 

 

8 

工作制度 2班/日，8小时/班  

数    量 1台 

供货范围 设备本体、传动装置、地脚螺栓、随机备件等。主电机、联轴器、传动带

（含安全防护罩）、连接螺栓、专用工具或随机工具等。 

注：卖方提供安装与调试指导。 

技术要求 驱动配套减速机采用国贸等国产一线品牌； 

电机选用安徽皖南、XX等变频电机，IP54,F，额定输出功率的效率不应低

于国标 1级。 

减速机相对于电机服务系数≥1.5。 

轴承选用国产一线品牌。 

提资要求 中标厂家提供技术图纸与其它资料必须满足工程施工图设计的要求，其提

资至少包括但不限于以下内容： 

1.设备规格、型号、性能参数； 

2.配套附件的主要技术参数； 

3.配套电机型号、功率。电机电压, 提供润滑油站的外形尺寸，电机功率，

参数，工作制度，布置方式等参数和要求； 

4.相应的用水、用气及电控要求。 

5.设备总图：包括外形尺寸、进出料口法兰尺寸、检修空间、起吊最大重

量及尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分项荷载与总荷载

等技术参数。 

6.设备电气、自控要求及技术说明。 

7.传动布置方式由设计院最终确认。 

8.图纸提供方式是以盖章蓝图为准，并附1:1CAD版电子版图纸。 

9.随设备发货说明书一份。 

备注 设备各部密封、及法兰连接部位严禁跑冒滴漏。 

 

5、板链提升机 

布置位置 位于一级破碎车间 

用    途 用于石灰石输送 

设备型式 板链提升机 

物料情况 进料粒度：0-5mm,5-16mm； 水分：＜3% 

物料容重 1.45t/m3 

处理能力 ＞150t/h 

检修装置  

传动方式 单传动 
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工作制度 2班/日，8小时/班  

数    量 2台 

供货范围 设备本体、传动装置、地脚螺栓、随机备件等。主电机、联轴器、传动带

（含安全防护罩）、连接螺栓、专用工具或随机工具等。 

注：卖方提供安装与调试指导。 

技术要求 驱动配套减速机采用国贸等国产一线品牌； 

电机选用安徽皖南、XX等变频电机，IP54,F，额定输出功率的效率不应低

于国标 1级。 

减速机相对于电机服务系数≥1.5。 

轴承选用国产一线品牌。 

提资要求 中标厂家提供技术图纸与其它资料必须满足工程施工图设计的要求，其提

资至少包括但不限于以下内容： 

1.设备规格、型号、性能参数； 

2.配套附件的主要技术参数； 

3.配套电机型号、功率。电机电压, 提供润滑油站的外形尺寸，电机功率，

参数，工作制度，布置方式等参数和要求； 

4.相应的用水、用气及电控要求。 

5.设备总图：包括外形尺寸、进出料口法兰尺寸、检修空间、起吊最大重

量及尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分项荷载与总荷载

等技术参数。 

6.设备电气、自控要求及技术说明。 

7.传动布置方式由设计院最终确认。 

8.图纸提供方式是以盖章蓝图为准，并附1:1CAD版电子版图纸。 

9.随设备发货说明书一份。 

备注 设备各部密封、及法兰连接部位严禁跑冒滴漏。 

 

 

6、皮带输送机 

布置位置 位于一级破碎车间 

用    途 用于石灰石筛分 

设备型式 皮带输送机 

物料情况 进料粒度：＜200mm；容重：~2.7t/m3（爆破开采矿石）； 水分：＜3% 

物料容重 1.45t/m3 

处理能力 150~900t/h 

出料粒度 0-5mm；5-16mm；16-25mm 
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检修装置  

传动方式 双传动 

工作制度 2班/日，8小时/班  

数    量 2台 

供货范围 设备本体、传动装置、地脚螺栓、随机备件等。主电机、联轴器、传动带

（含安全防护罩）、连接螺栓、专用工具或随机工具等。 

注：卖方提供安装与调试指导。 

技术要求 驱动配套减速机采用国贸等国产一线品牌； 

电机选用安徽皖南、XX等变频电机，IP54,F，额定输出功率的效率不应低

于国标 1级。 

减速机相对于电机服务系数≥1.5。 

轴承选用国产一线品牌. 

输送带EP200。 

提资要求 中标厂家提供技术图纸与其它资料必须满足工程施工图设计的要求，其提

资至少包括但不限于以下内容： 

1.设备规格、型号、性能参数； 

2.配套附件的主要技术参数； 

3.配套电机型号、功率。电机电压, 提供润滑油站的外形尺寸，电机功率，

参数，工作制度，布置方式等参数和要求； 

4.相应的用水、用气及电控要求。 

5.设备总图：包括外形尺寸、进出料口法兰尺寸、检修空间、起吊最大重

量及尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分项荷载与总荷载

等技术参数。 

6.设备电气、自控要求及技术说明。 

7.传动布置方式由设计院最终确认。 

8.图纸提供方式是以盖章蓝图为准，并附1:1CAD版电子版图纸。 

9.随设备发货说明书一份。 

备注 设备各部密封、及法兰连接部位严禁跑冒滴漏。 

7、收尘器 

布置位置 位于一级破碎车间 

用    途 用于石灰石粉尘回收 

设备型式 收尘器（128-6,128-9） 

物料情况 进料粒度：＜0.06mm 

物料容重 
 

处理能力 40000m³/h 
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出料方式 进入 0-5mm物料 

检修装置  

传动方式 变频传动 

工作制度 2班/日，8小时/班  

数    量 2台 

供货范围 设备本体、传动装置、地脚螺栓、随机备件等。主电机、联轴器、传动带

（含安全防护罩）、连接螺栓、专用工具或随机工具等。 

注：卖方提供安装与调试指导。 

技术要求 驱动配套减速机采用国贸等国产一线品牌； 

电机选用安徽皖南、XX等变频电机，IP54,F，额定输出功率的效率不应低

于国标 1级。 

减速机相对于电机服务系数≥1.5。 

轴承选用国产一线品牌. 

提资要求 中标厂家提供技术图纸与其它资料必须满足工程施工图设计的要求，其提

资至少包括但不限于以下内容： 

1.设备规格、型号、性能参数； 

2.配套附件的主要技术参数； 

3.配套电机型号、功率。电机电压, 提供润滑油站的外形尺寸，电机功率，

参数，工作制度，布置方式等参数和要求； 

4.相应的用水、用气及电控要求。 

5.设备总图：包括外形尺寸、进出料口法兰尺寸、检修空间、起吊最大重

量及尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分项荷载与总荷载

等技术参数。 

6.设备电气、自控要求及技术说明。 

7.传动布置方式由设计院最终确认。 

8.图纸提供方式是以盖章蓝图为准，并附1:1CAD版电子版图纸。 

9.随设备发货说明书一份。 

备注 设备各部密封、及法兰连接部位严禁跑冒滴漏。 

 

三、生产、安装、维修、检验、验收 

货物的生产、安装、维修、检验、验收等按照以下原则执行：有国家标准的执行国家标

准；无国家标准的执行行业标准；无行业标准的执行地方标准；无地方标准的执行企业标准。 

四、设备运输及包装要求 

（1）设备的关键部件及运输途中易损坏的部件，出厂前要求进行特殊包装。 
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（2）包装、运输保护应符合有关包装的标准规范。 

五、技术服务 

5.1技术交底  

为使用户更多的了解和掌握设备，在设备安装前，乙方派技术人员免费进行技术交底，

对培训人员提供必要的资料及图纸，使其对设备有初步了解。 

5.2 现场技术服务 

5.2.1派现场服务人员进行技术服务，使所供设备安全、正常投运。 

5.2.2现场服务人员的职责 

（1）现场服务人员的任务主要包括设备催交、货物的开箱检验、设备质量问题的处理、

安装和调试、参加试运行和性能验收试验。 

（2）在安装和调试前，技术服务人员向需方技术交底，讲解和示范将要进行的程序和

方法。对重要工序,现场技术人员要对施工情况进行确认和签证。 

5.3 培训 

5.3.1为使设备正常安装和运行，乙方向建设单位提供技术培训。培训内容与工程进度

相一致。 

5.3.2除安装前的技术交底外，乙方派专人负责指导培训人员，并提供必需的技术资料、

图纸、设备、仪器等，并解答有关问题，使建设单位能在预定时间内掌握设计意图、系统特

点及特性及运行、维护、管理等综合知识。 

5.4 质保期 

设备质保期为验收合格之日起 12个月（货到现场 18个月，先到为准），在此期间，乙

方应负责因设备本身导致的各种故障的免费技术服务及维修。其余部分按国家规定要求执

行。 

六、技术资料 

6.1技术文件 

（1）投标人提供设备技术参数、使用说明书、操作、维护手册等技术资料； 

（2）投标人提供调试文件和操作、维修手册； 

（3）为便于生产、维护，设备交货时必须同时提供使用维护说明书，检验报告，合格

证等必要的随机文件； 

6.2技术资料及数量如下（不限于）： 
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序号 图纸及资料名称 数量 

1 整机合格证 1套/台 

2 操作、维护手册及零部件手册 2套/台 

3 随机图纸（机械、电气） 2套/台 

4 附有详细的设备参数、设备性能表 2套/台 

5 ……  

 

 


